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Wstep

MULTI CROSS RILLO to wysokoelastyczne sprzegta oponowe z progresywng charakterystykg skretng. Szczegélng cechg MULTI CROSS RILLO
jest, ze piasty sprzegiet ze standardowymi stozkami — tulejami zaciskowymi mogga przenosi¢ znamionowy moment obrotowy o wartosci
11500 Nm. Umozliwiajg one tatwy i szybki montaz piast sprzegiet na watach. Nie sg potrzebne specjalistyczne narzedzia.

Elementem sprzegta MULTI CROSS RILLO przenoszacym moment obrotowy jest opona gumowa wzmocniona ptéciennymi wktadkami. Opona
przenosi moment obrotowy bez luzéw przy skrecaniu, jest odporna na Scieranie i bezobstugowa. Opona gumowa jest rozcieta i pozwala przez
to na prosty promieniowy montaz bez osiowych przesunie¢ sprzezonej maszyny.

Sprzegta MULTI CROSS RILLO zmniejszajg uderzenia zwigzane z naglym wzrostem wartosci przenoszonego momentu obrotowego. Poprzez
wysoka elastycznos¢ skretng znajduja zastosowanie szczegdlnie w instalacjach, w ktérych wystepujg drgania obrotowe, zmniejszajac
naprezenia.

Dzieki uzyciu gumowej opony jako elementu przenoszagcego moment obrotowy zostajg zréwnowazone osiowe, pionowe i katowe
przemieszczenia watu.

Wiasciwosci wysokoelastycznego sprzegta MULTI CROSS RILLO

®  Wysoka elastycznos¢ skretna z progresywnoscig charakterystyki sprezyny srubowe;j

® Duze mozliwosci kompensowania przesunie¢ osiowych, pionowych oraz katowych

® Pionowa wymiana elementu gumowego bez osiowego przesuwania sprzeganej maszyny
®  tatwy i szybki montaz piasty sprzegta poprzez zastosowanie stozka —tulei zaciskowe;j

®  Przenoszenie momentu obrotowego bez luzéw, takze przy zmiennym kierunku obrotéw
®  Duze ttumienie drgan skretnych i obcigzen uderzeniowych

® |zolacja akustyczna

® Duza odpornosc na Scieranie i bezobstugowosc



MULTI CROSS RILLO do tgczenia czopow

MULTI CROSS RILLO

Sprzegta do taczenia czopdw z tuleja zaciskowa

WIELKOSCI MCR 40 DO 60
Tkn=24 do 125 Nm

Typ piasty H:

Montaz tulei zaciskowej z zewnatrz

Typ piasty F:

Montaz tulei zaciskowej z wewnatrz

Piasta typu F

MULTI CROSS RILLO

Sprzegta do taczenia czopdw z tuleja zaciskowa

WIELKOSCI MCR 70 DO 220
TkN =250 do 11500 Nm
Typ piasty H:

Montaz tulei zaciskowej z zewnatrz

Typ piasty F:

Montaz tulei zaciskowej z wewnatrz

= = BLWE
Piasta typu H Piasta typu F

MULTI CROSS RILLO

Sprzegta do taczenia czopdw

WIELKOSCI MCR 250
TkN = 14500 Nm

Typ piasty B:

Bez tulei zaciskowej

Piasta typu B

MULTI CROSS RILLO
Sprzegta z wktadka dystansujaca

WIELKOSCI MCR 40 DO 140
TkN = 24 do 2350 Nm

)

Piasta kotnierzowa jest dostepna na zyczenie takze z tulejg zaciskowa




MULTI CROSS RILLO wyglad sprzegta

Opona gumowa, element wysokoplastyczny
Pos. 2

Pierscien zaciskowy
Pos. 3
Tuleja zaciskowa

Pos. 4

Piasta sprzegta, typ piasty F, H lub B
Pos. 1
Sruby mocujace
Pos. 5

Poszczegdlne czesci — materiaty

Sprzegto oponowe MULTI CROSS RILLO nie posiada
zabezpieczen antyposlizgowych przy przenoszeniu
momentu obrotowego.

Pos. Nazwa Materiat

1 piasta sprzegta zeliwo szare 40

2 opona gumowa a)wersja standardowa
naturalny kauczuk

b)chloropren
ognioodporny i
antystatyczny
pierscien zaciskowy Stal/zeliwo szare 40
4 tuleja zaciskowa zeliwo szare 25
5 Sruby mocujace jakosc 8.8

Dane techniczne sprzegiet MULTI CROSS RILLO

Znamionowy Maksymalny | Zmienny N Maksymalna Dopuszczalne przesuniecie
Sztywnos$¢ | Relatywne tu)
moment moment moment predkosé watu
Wielkosé dynamiczna | ttumienie - -
obrotowy obrotowy obrotowy obrotowa osiowe | pionowe | katowe
sprzegta Cr (V)
Tn Tkmax. TKW[lO Hz) Nmax. AKa AKr AKw
[Nm/rad] [-]
[Nm] [Nm] [Nm] [min™] [mm] [mm] [mm]
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Dobor wielkosci sprzegta

Wybdr wielkosci sprzegta musi tak nastepowad, zeby nie zostato przekroczone dopuszczalne obcigzenie sprzegta w zadnym stanie pracy. Przy
napedzie bez naprezen zwigzanych ze zmiennym momentem obrotowym dobdr sprzegta moze nastepowac wedtug napedowego momentu
obrotowego z uwzglednieniem odpowiedniego wspétczynnika bezpieczenstwa.

Dla pojedynczych przypadkéw z wysokimi wartosciami okresowych naprezen zwigzanych ze zmiennym momentem obrotowym jak np. przy
silnikach spalinowych, pompach ttokowych, kompresorach prosimy o rozmowe. Przy podaniu odpowiednich technicznych danych mozemy
na zyczenie przeprowadzi¢ obliczenia drgan skretnych.

Okreslanie napedowego momentu obrotowego: Tan

Posiadajgc moc napedowa Panoraz predkos¢ obrotowa sprzegta nan mozna obliczy¢ napedowy
moment obrotowy:

Tan [Nm], Pan [kW], nan [min~"]

Tay = 95505Pu

Ny

Wybér wielkosci sprzegta:

Dla prawidtowego doboru sprzegta musi by¢ spetniony nastepujgcy warunek:

Tkn 2 Tan X Sa

Znamionowy moment obrotowy Tkn [Nm], Tan [Nm], nan [min~"], wspotczynnik bezpieczeristwa Sawedtug ponizszej tabeli:

Wspotczynnik bezpieczenstwa: Sa Sposdb pracy napedzanej maszyny
Maszyna napedzajgca Obcigzenie

réwnomierne Srednie duze
Silnik elektryczny, turbina, silnik 1,00 1,75 2,50
hydrauliczny
Maszyna ttokowa 4-6 cylindrow 1,25 2,00 2,75
Maszyna ttokowa 1-3 cylindrow 1,50 2,25 3,00

Wspdtczynnik bezpieczenstwa uwzglednia do 25 rozruchdéw na godzine. Przy liczbie rozruchéw do 120 nalezy wspdtczynnik bezpieczenstwa Sa
podwyzszy¢ o 0,75.

Réwnomierne obcigzenie: mieszarki (lekkie ciecze), pompy wirnikowe, dmuchawy i wentylatory (T<100Nm), przenosniki tasmowe,
rozlewarki, lekkie wirdwki.

Srednie obcigzenie: mieszarki (lepkie ptyny), maszyny budowlane, dmuchawy i wentylatory (T<1000Nm), mieszarki, przeno$niki, strugarki,
maszyny do tworzyw sztucznych, maszyny wiékiennicze, ciezkie wirdwki.

Duze obcigzenie: dmuchawy i wentylatory (T=1000Nm), uktady jezdne, strugarki, nozyce, walcarki, maszyny papiernicze, przenosniki
tasmowe, generatory, przetwornice czestotliwosci, prasy.

Sprawdzenie maksymalnego momentu obrotowego: Tkmax

Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax musi by¢ wiekszy od wystepujgcego
w czasie pracy maksymalnego momentu obrotowego Tmax:

Tkmax = Tmax

o
Dopuszczalny zakres temperatury otoczenia: -50°C< 9 <

Przy wyzszych temperaturach otoczenia prosimy o porade.

Przyktad obliczen:
Szukane: Sprzegto MULTI CROSS RILLO do napedu strugarki, umiejscowione miedzy silnikiem elektrycznym a przektadnia.

Silnik elektryczny Pm = 75 kW, predkosé obrotowa nm = 1485 min™", zapotrzebowanie mocy Pan = 60 kW, do 60 uruchomiel na godzine,
temperatura otoczenia 75°C.

Rozwiazanie: Sprzegto MULTI CROSS RILLO nalezy dobra¢ do mocy Pan = 60 kW i wspdtczynnika bezpieczenstwa Sa = 2,5 (1,75 zgodnie z
tabelg, dodatkowo 0,75 dla liczby uruchomien wiekszej od 25 na godzine). Totez jest: Tan = 9590 x PAN/nAN = 9550 x 60 kW/1485 min™" =
385Nm i Tkn>Tan x Sa =385 Nm x 2,5 = 965Nm.

Nalezy wybraé sprzegto MULTI CROSS RILLO MCR 120 FF z Tkn= 1350 Nm.




Przyporzgdkowanie do IEC standardowych silnikow
Sprzegta MULTI CROSS RILLO dla IEC- silnikdw z wirnikiem klatkowym wedtug DIN 42 637/1

Wielkos¢ Osiagi silnika Osiagi silnika Osiagi silnika Osiagi silnika Cylindryczny czop
przy ~3000 min~" Sprzegto przy ~ 1500 min™" Sprzegto przy ~ 1000 min™' Sprzegto przy ~ 750 min™' Sprzegto D x L [mm]
Moc Moment Moc Moment Moc Moment Moc Moment 3000 <1500
P[kw] | T[Nm] MCR P kW] | T[Nm] MCR P[kw] | T[Nm] MCR P[kw] | T[Nm] MCR min~’' min~'
56 0,09 0,29 MCR 40 0,06 0,38 MCR 40 9x20
0,12 0,38 MCR 40 0,09 0,57 MCR 40
0,18 0,57 MCR 40 0,12 0,76 MCR 40
63 0,25 0,80 MCR40 | 0,18 11 MCR 40 11x23
0,37 1,2 MCR 40 0,25 1,6 MCR 40
" 0,55 18 MCR40 | 0,37 24 MCR 40 14x30
20 0,75 2,4 MCR 40 0,55 3,5 MCR 40 0,37 3,5 MCR 40 19 x 40
1,1 3,5 MCR 40 0,75 4,8 MCR 40 0,55 53 MCR 40
90 S 1,5 4,8 MCR 50 1,1 7,0 MCR 50 0,75 7,2 MCR 50 25x 50
90 L 2,2 7,0 MCR 50 1,5 9,6 MCR 50 1,1 11 MCR 50
MCR 50
2,2 14 MCR 50 0,75 10
100 L 3 9,6 MCR 50 3 19 MCR 50 1,5 14 MCR 50 11 14 MCR 50 28 x 60
112 M 4 13 MCR 50 4 25 MCR 50 2,2 21 MCR 50 1,5 19 MCR 50
1325 5,5 18 MCR 60 55 15 MCR 60 3 29 MCR 60 22 28 MCR 60
7,5 24 MCR 60 38 x 80
- - - MCR 60 4 38 MCR 60 MCR 60
132M ) ] ] 7,5 48 55 53 MCR 60 3 38
11 35 MCR 70 4 51 MCR 70
160M 15 48 MCR 70 1 70 MCR 70 75 72 MCR 70 5,5 70 MCR 70 42x110
160 L 18,5 59 MCR 70 15 96 MCR 70 11 105 MCR 70 7,5 96 MCR 70
180 M 22 70 MCR 70 18,5 118 MCR 70 - - - - - - 48% 110
180 L - - - 22 140 MCR 70 15 143 MCR 80 11 140 MCR 70
30 96 MCR 80 18,5 177 MCR 80
200 L 70 118 MCR 80 30 191 MCR 80 2 210 MCR 80 15 191 MCR 80 55x 110
225S - - - 37 236 MCR 90 - - - 18,5 236 MCR 90 55x110 60x140
225 M 45 143 MCR 80 45 287 MCR 100 30 287 MCR 100 22 280 MCR 90
250 M 55 175 MCR 80 55 350 MCR 100 37 353 MCR 100 30 382 MCR 100 | 60x140 65x140
280S 75 478 MCR 110 45 430 MCR 110 37 471 MCR 120
280 M 90 573 MCR 120 55 525 MCR 120 45 573 MCR 120 65x140 75x140
315S 110 700 MCR 120 75 716 MCR 120 55 700 MCR 120
315M 132 840 MCR 140 90 860 MCR 140 75 955 MCR 140 65x140 20x170
3151 160 1019 MCR 140 110 1051 MCR 140 90 1146 MCR 140
200 1273 MCR 140 132 1261 MCR 140 110 1401 MCR 140
160 1528 MCR 160 132 1681 MCR 160
355L ;ig ;222 mgi 128 200 1910 MCR 160 160 2037 MCR 160 | 75x140 95x170
250 2388 MCR 180 200 2547 MCR 180
355 2260 MCR 180
400 L 400 2547 MCR 180 315 3008 MCR 180 250 3183 MCR 180 | 80x170 | 100x200

Przyporzadkowanie uwzglednia zwykte przypadki obcigzen, wspotczynnik bezpieczenstwa Sa = 1,75. Przy innych przypadkach obcigzen prosze
zajrze¢ do czesci pt. ,,Okreslanie wielkosci sprzegta” niniejszej instrukcji na str. 6. Dla maszyn z przewazajgcymi okresowymi uruchomieniami
nalezy dobierac¢ sprzegto z uwzglednieniem DIN 740 czes$¢ 2, wzglednie nalezy przeprowadzi¢ obliczenia drgan. Nasza firma moze wykonac je
dla Panstwa.

Przenoszona moc

Predkos¢ | Wielkos¢ [ 40 |50 |60 | 70 80 |90 [ 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 250
obrotowa Przenoszona moc (kW)

min~’

100 0,25 | 069 | 1,31 | 262 | 398 | 52 | 71 | 92 | 141 | 246 | 398 | 66 97 120 | 152
200 0,50 | 1,38 | 262 | 524 | 796 | 105 | 142 | 184 | 283 | 49,2 | 796 | 132 | 195 | 241 | 304
300 0,75 | 2,07 | 393 | 7,85 | 11,94 | 157 | 21,4 | 276 | 42,4 | 73,8 | 119 | 198 | 292 | 361 | 455
400 1,01 | 2,76 | 524 | 10,47 | 1592 | 20,9 | 285 | 36,9 | 56,5 | 98,4 | 159 | 264 | 390 | 482 | 607
500 1,26 | 3,46 | 6,54 | 13,09 | 19,90 | 26,2 | 356 | 46,1 | 70,7 | 123 | 199 | 330 | 487 | 602 | 759
600 1,51 | 4,15 | 7,85 | 15,71 | 23,87 | 31,4 | 42,7 | 553 | 84,8 | 148 | 239 | 396 | 584 | 723 | 911
740 1,8 | 511 | 969 | 1937 | 294 | 387 | 52,7 | 682 | 105 | 182 | 294 | 488 | 721 | 891 | 1124
800 201 | 55 | 105 | 209 | 31,8 | 419 | 570 | 73,7 | 113 | 197 | 318 | 528 | 779 | 963 | 1215
960 241 | 66 | 12,6 | 251 | 382 | 503 | 684 | 885 | 136 | 236 | 382 | 633 | 935 | 1156 | 1458
1200 302 | 83 | 157 | 314 | 47,7 | 628 | 854 | 111 | 170 | 295 | 477 | 792 | 1169

1480 3,72 | 102 | 194 | 387 | 589 | 775 | 105 | 136 | 209 | 364 | 589 | 976

1600 40 | 11,1 | 209 | 419 | 637 | 83,8 | 114 | 147 | 226 | 394 | 637

1800 45 | 124 | 236 | 471 | 716 | 94,2 | 128 | 166 | 254 | 443

2000 50 | 138 | 26,2 | 52,4 | 796 | 105 | 142 | 184 | 283

2200 5,5 15,2 28,8 57,6 87,5 115 157 203 Podane moce obowigzujg przy wsp.
2400 60 | 16,6 | 31,4 | 62,8 95,5 126 | 171 bezpieczeristwa SA = 1,0, patrz

2600 65 | 18,0 | 340 | 681 103 | 136 | 185 strona 6. Dla innych warunkow

2800 7.0 19,4 | 36,6 733 11 147 pracy nalezy dobierac sprzegto

2960 74 | 205 | 387 | 775 | 118 | 155 wg strony 6

3100 7,8 | 21,4 | 40,6 | 81,2 123

3600 9,0 | 249 | 47,1 | 94,2




MULTI CROSS RILLO taczenie czopow

ze stozkiem — tulejg zaciskowa

LH G Potrzebna ilo$¢ miejsca do
poluzowania i wymiany
opony

kx e i}

J llos$¢ miejsca potrzebna do
zamocowania i poluzowania
tulei i pierscieni zaciskowych

LH Wymiar montazowy
potowy sprzegta MCR

Typ f Typ H Typ F Typ H
Rozmiary MVR 40 - 60 Rozmiary MCR 70 — 220
Wielkosé Typ tuleja Otwor A C D L LH M E F G J Masa Moment
Sprzegta piasty zaciskowa max. bezwtadnosci ")
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm?

MCR 50 F 1210 32 133 100 79 76 38 25 25 38 2,4 0,002
H

MCR 70 2012 187 144 88 44 23 32 100 13 42 6,2 0,018

1610 84 42 25 38 6,0

MCR 90 F 2517 235 188 108 119 27 45 120 16 0,062
H

MCR 140 F 3525 359 311 178 163 82 32 65 146 17 67 0,510
H
H

') masa i momenty bezwtadnosci dla catego sprzegta, tacznie z opong i stozkami — tulejami zaciskowymi

2) minimalny otwér @ 85 mm



MULTI CROSS RILLO taczenie czopow z wkiadka dystansowg
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Piasta kotnierzowa  Typ F lub H tulei zaciskowe;j Typ F lub H tulei zaciskowe;j
Wielkos¢ tlfleja Otwor‘w OFwor A B c D d £ E L K N m1asa Moment
sprzegta zaciskowa Tulei Piasta ) bezwiad
Typ | Typ Typ | Typ Typ | Typ ’
Typ Typ F H F H F H . od do .
max. mm | mm | mm min . facznie
F H max. | max. mm | mm | facznie 2
mm mm mm | mm [ mm kgm
mm mm mm mm mm mm kg

93 100 125 7,2 0,009
sz o | | 5 |5 | 5 Lo [ |5 I nls 5w %2 10 n] 2 | o
94 100 124 15,0 0,047
MCR 70 2 2012 1610 50 75 187 125 180 32 25 134 140 164 16,0 0,047
174 180 204 16,0 0,047

134 140 | 169 17,0 0,058

MCRS02 | 2517 ) 217 nnnﬂﬂ 0,058
MCR 110 134 140 | 165 34,0 0,180
3020 | 3020 nﬂﬂ 0,180

MCR 140 134 140 | 173 51,0 0,450
7 3525 | 3525 90 90 100 359 | 165 | 250 | 178 178 80 65 65 110 174 9 180 | 213 53.0 0,450

) masa i momenty bezwtadnosci dla catego sprzegta, tacznie z opong i tulejami zaciskowymi
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Instrukcja zamawiania
Kompletne sprzegto MULTI CROSS RILLO sktada sie z nastepujacych czesci:

a)
b)
c)

1 potowy sprzegta MCR 100 F (piasta, pierscien zaciskowy, komplet Srub mocujacych)

Dwie potowy sprzegta, kazda sktada sie z piasty (typ F, H albo B), pierscienia zaciskowego, srub mocujacych

1 opony gumowej

2 tulei zaciskowych, wszystkie rozmiary wykonane jako typ F lub H (nie dotyczy wielkosci MCR 250) z informacjg o otworach, np.

tuleja 3020 z otworami 65, odpowiednie oznaczenie: 3020.65

Przyktad zamoéwienia:
1 sprzegto MULTI CROSS RILLO, wielkos¢ MCR 100
Sktadajace sie z

1 potowy sprzegta MCR 100 F (piasta, pierscien zaciskowy, komplet Srub mocujacych)

1 opony gumowej MCR 100

1 stozka — tulei zaciskowej 3020.65 (rowek wpustowy wedtug DIN 6885/1)
1 stozka — tulei zaciskowej 2517.48 (rowek wpustowy wedtug DIN 6885/1)

Kompletne sprzegto MULTI CROSS RILLO z wktadka dystansujaca sktada sie z nastepujacych czesci:

a)
b)
c)

d)

Dwie potowy sprzegta, kazda sktada sie z piasty (typ F, H albo B), pierscienia zaciskowego, srub mocujgcych

1 opony gumowej

stozkow — tulei zaciskowych, wszystkie rozmiary wykonane jako typ F lub H z informacjg o otworach, np. dla watéw pomp: tuleja

2517 z otworami 48, odpowiednie oznaczenie: 2517.48

Piasty kotnierzowej z informacja o $rednicy watu silnika, elementu dystansujacego (z informacja o pozadanej wartosci L, patrz

rysunek strona 9) i Srub mocujacych. Piasta kotnierzowa jest dostepna na zyczenie ze stozkiem — tulejg zaciskowa.

Przyktad zaméwienia:

1 sprzegto MULTI CROSS RILLO z elementem dystansujagcym, wielkos¢ MCR 90 Z

Sktadajace sie z

2 potéwek sprzegta MCR 90 F (piasta, pierscien zaciskowy, komplet srub mocujgcych)

1 opony gumowej MCR 90

1 tulei zaciskowej 2517.48 (rowek wpustowy wedtug DIN 6885/1), wymiar d, patrz str. 9
1 tulei zaciskowej 2517.48 (rowek wpustowy wedtug DIN 6885/1), dla watu pompy

1 watu posredniego z L = 134 mm

1 piasty kotnierzowej z otworem 55H7 (rowek wpustowy wedtug DIN 6885/1) i Srubami mocujgcymi

Dostepne tuleje zaciskowe (Taper)

Sprzegta MULTI CROSS RILLO posiadajg tuleje zaciskowe osadzone skurczowo na watach. Stozki - tuleje zaciskowe sg dostepne z otworami

metrycznymi.
Nr Otwory metryczne i rowki wedtug DIN 6885/1
1008 | 9 10 11 12 14 16 18 19 20 22
1210 | 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32
1610 | 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42
2012 | 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 | 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
3020 | 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
3525 | 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90
4030 | 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
4535 | 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110
5040 | 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125
Dopuszczalne przesuniecie watow w sprzegtach MULTI CROSS RILLO
-— ﬂﬁ ) Soee AKa, AKr, AKw
4/-_—;—‘;_ Patrz informacje techniczne, strona 5
I—.[.éf' [ : Wymienione wartosci AKw [mm] = Smax — Smin
B IF_H (patrz strona 5) odpowiadajg przesunieciu
[ [ | katowemu AKw = 4°. To dopuszczalne
[ : %. przesuniecie katowe watdéw jest najwiekszym
|T_'? e =l katowym przesunieciem potowy sprzegta, ktore
D_\. 19 moze zostaé¢ wykorzystane tylko wtedy, kiedy nie
\"j.id'ﬁ !}' o wystepujg przesuniecia osiowe i poprzeczne.
e € Dopuszczalne jest wzajemne przesuniecie AKw =

2°, jesli wystepujg wartosci % AKa i % AKr.
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Instrukcja montazu dla sprzegiet MULTI CROSS RILLO (Taper)

1. Powierzchnia zewnetrzna tulei zaciskowej i powierzchnia otworu stozkowego powinny
zosta¢ przed montazem oczyszczone i odttuszczone. Srodki konserwujgce powinny zostaé
catkowicie usuniete.

2. Tuleje zaciskowg osadzi¢ w piascie i doprowadzi¢ do pokrycia sie wszystkich otworéw
potgczeniowych. Przy tym trzeba potowe otworu gwintowanego ustawi¢ naprzeciw
gtadkiej potowy otworu (rys. 1).

3. Wkreci¢ lekko nasmarowane $ruby montazowe. Srub jeszcze mocno nie dokrecaé (rys. 2).

4.  Piasta z zamontowang tulejg zaciskowg nasungé na oczyszczony wat z wpustem do takiego Rys. 1
potozenia, aby dotrzymac wartos¢ odstepu M (tabela 1 i rys. 3).

X o s .. No.1008, 1210, No. 3525, 4030,

5. Réwnomiernie dokreci¢ sruby za pomoca klucza dynamometrycznego z potowa wartosci 1610 2012 4535, 5040
zalecanego momentu dokrecania Srub Ma2 (Tabela 2). Sprzegto MCR o wielkosci 250 nie 2517: 3020' i
jest dostepne z tuleja zaciskowa.

6. Za pomocy lekkich uderzern mtotkiem w tuleje zaciskowg przez podktadke poluzowad
Sruby. Dokreci¢ Sruby z podang wartoscia momentu Ma2 (Tabela 2). W razie potrzeby
powtdrzyc¢ ten proces.

Odstep M = wymiar montazowy dla opony gumowej Typ piasty H
M Mas
- -
Maz
= j ! & - SW
B m e e & E e R TR
= T ‘ =) l
|
I
s T v
Rys.3 Rys.4

Tabela 1: Odstep M i moment dokrecenia $rub przy montazu pierscienia zaciskowego.

Wielkos¢ sprzegta
40 | 50 | 60 | 70 | 80 90 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 250

MCR
Odstep M [mm] 22 | 25 | 33 | 23 | 25 27 27 25 29 32 30 46 48 55 59
Wielkos$¢ sruby M6 | M6 | M6 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20
Moment

15 15 15 24 24 40 40 40 50 55 80 105 120 165 165
dokrecania Ma1 [Nm]

Tabela 2: Moment dokrecania srub przy montazu tulei zaciskowej (Taper)

80 100
Wielkos¢ sprzegta 60 70 120 180
40 50 90 110 160 220
MCR 70 80 140 200
100 120
Tuleja zaciskowa nr 1008 1210 1610 2012 2517 3020 3525 4030 4535 5040

Wielkoé¢ érub B.S.S.¥) | %x13 | %x16 | %x16 | Ao X22 | %y 25 | %x32 | %x38 | %x45 | %x51 | %x57

Moment
5,7 20 20 31 49 92 115 172 195 275

dokrecania Maz [Nm]
Wielkos¢ klucza SW [mm] 3 5 5 6 6 8 10 12 14 14

*)Nr. 1008/1210/1610/2012/2517/3020 zestaw $rub; *) Nr. 3525/4030/4535/5040 sruby z tbem gniazdowym

Demontaz piast z tulejami zaciskowymi

1. Poluzowad i wyjg¢ wszystkie Sruby. W zaleznosci od wielkosci tulei zaciskowe;j
wkreci¢ jedna lub dwie Sruby luzujgce (Rys.5)

2. Dokrecadj sruby jednostajnie do momentu az tuleja odfaczy sie od piasty.

3. Przy poluzowanej tulei zaciskowej mozna $ciggna¢ piaste razem z tulejq z
watu.



Instrukcja montazu opony

1. Upewni¢ sie, ze piasty sprzegta sg ustawione pod odpowiednim katem na czopach. Potgczy¢ piasty sprzegta ze sobg w kierunkach
osiowym, katowym i promieniowym. Sprawdzi¢ dopuszczalne przesuniecie czopa na stronie 5 i 10. Promieniowe i katowe
przesuniecie powinno byé mozliwie najmniejsze.

2. Wciggna¢ opone gumowa szczeling do taczenia, i umiesci¢ ja nad piasta
sprzegta. Upewnic sie czy cata opona jest umieszczona w piascie. Jesli nie,
uzy¢ mtotka lekko pukajac w brzeg opony. Po zakoriczeniu montazu wymiar
szczeliny pomiedzy koricami opony powinien by¢ zgodny z wartosciami
podanymi w tab. 3.

3. Dopasowac pierscienie dociskajgce i mocno dokreci¢ Sruby recznie. Nastepnie
dokrecac¢ je ruchem jednostajnym po pot obrotu na kazdej srubie az do
uzyskania wartosci momentu dokrecania M/“(Tabela 1iRys. 4 na stronie 11)

Szczelina

Tabela 3

Wielko$¢ sprzegta MCR 40-60 | 70—120 | 140-160 | 180 - 250

Szczelina w oponie (mm) 2 3 5 6

Instrukcja montazu sprzegta MULTI CROSS RILLO z wktadk3 dystansujaca

1. Podobnie jak w instrukcjach dla MULTI CROSS RILLO , piasty sprzegta powinny by¢ catkowicie zamontowanie wraz z tulejami
zaciskowymi na czopach. Wazne jest aby upewnic¢ sie czy czop nie wystaje z piasty za bardzo i umozliwia zamontowanie badz
wyjecie wktadki dystansujace;.

2. Zamontowac dokfadnie piaste kotnierzowg na wale. Upewnic sie czy czop nie wystaje z piasty kotnierzowej za bardzo.
3. Zamontowa¢ wktadke dystansujaca (wraz z piasta sprzegta zamontowana na jego czopie) do piasty kotnierzowej uzywajac
odpowiedniego momentu dokrgcania M |, (Tabela 4).
4. Potacz sprzegto MULTI CROSS RILLO i wsun opone zgodnie z powyzszymi instrukcjami.
Tabela 4: Momenty dokrecania do montazu wktadki dystansujgcej

Wielko$¢ sprzegta MCR 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 100 110 | 120 | 140
Moment dokrecania s (Nm) 13 | 18 | 18 | 44 | 44 | 44 | 98 98 | 145 | 145

-

Piasta typl-J Hlub F Piasta typu H lub F ‘
Dla rozmiaréw L, N, K i A spdjrz strona 9.

Srodki ostroznosci

Uzytkownik jest zobowigzany przestrzega¢ wszelkich obowigzujgcych na terenie jego kraju, oraz miedzynarodowych praw i przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy i poprawnego uzytkowania urzgdzen mechanicznych. Po przeprowadzeniu prébnego cyklu pracy nalezy
sprawdzi¢ trwatos$¢ wszystkich potaczen mechanicznych.
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